M easurement Canada Mesures Canada APPROVAL No. - N° D' APPROBATION
I * I An Agency of Industry Canada Un organisme d’ Industrie Canada AG-0528

NOTICE OF APPROVAL AVISD’APPROBATION
Issued by statutory authority of the Minister of Industry Emis en vertu du pouvoir sautaire du minisre de
for: I Industrie pour :
TYPE OF DEVICE TYPE D’APPAREIL
Mass How Measuring System Systéme de mesure du débit massique
APPLICANT REQUERANT
Micro Mation Inc.
7070 Winchester Circle
Boulder, Colorado, USA
80301
MANUFACTURER FABRICANT

Micro Mation Inc.

7070 Winchester Circle
Boulder, Colorado, USA
80301
M ODEL (S)/M ODELE(S) RATING/ CLASSEMENT

"F-Series'/ S&rie F (Maximum Howrates / Débits maximaux)
FO25****** = 0.25 in/po 15 kg/min
FOS0****** = 0.5in/po 43 kg/min
F100****** 1 in/po 195 kg/min
F200****** = 2.0in/po 625 kg/min
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NOTE: Thisapproval appliesonly to meters, the design,
composition, constructionand performance of whichare,
inevery materia respect, identica to that described inthe
materid submitted, and that are typified by samples
submitted by the applicant for evauation for approval in
accordance withsections 13 and 14 of the Electricity and
Gas Ingpection Regulations. The following is asummary
of the principa features only.

SUMMARY DESCRIPTION:

The approved measuring deviceisamassflow meter that
uses the Coriolis principle to measure mass. These
meters measure in metric units of mass.  This mass flow
meaauring system conssts of the following badc
components.

- An F-series F025, FO50, F100 or F200 U
shaped flow sensor tube. The sensor tube is
encased in awelded stainless sted housing;

- The sensor is interfaced with a Modd 2700
MVD transmitter/core processor assembly
connected to an approved and compatible
electronic regigter.
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REMARQUE : Cette approbation ne vise que les
compteurs dont la conception, la compostion, la
congtruction et le rendement sont identiques, en tout
point, aceux qui sont décrits dansladocumentationregue
et pour lesquels des échantillons représentatifs ont été
founis par le requérant aux fins dévauation,
conformément aux articles 13 et 14 du Reglement sur
I"ingpection de I’ électricité et du gaz. Cequi it est
une breve description de leurs principales
caractérigtiques.

DESCRIPTION SOMMAIRE :

L 'appareil gpprouve est un débitmetre massique qui utilise
le principe de Coriolis pour mesurer la masse en unités
métriques. Ce systeme de mesure du débit massique se
compose des € éments de base suivants :

- Un tube capteur de débit en forme de U de la
srieF: F025, FO50, F100 ouF200, doritédans
un boitier en acier inoxydable soudé;

- Lecapteur et reliéaun modde MVD 2700 de
transmetteur/processeur central, lequd est rdiéa
un enregidreur dectronique approuve et
compatible.
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SENSOR MODEL DESIGNATION / DESIGNATION DE MODELE DU CAPTEUR

Model/ | Sensor Description/Description du capteur
Modée

F025S F-Series sensor; 1/4 inch; 316L stainless steel/ Capteur série F; ¥ po; acier inoxydable 316L

FO50S | FSeries sensor; 1/2 inch; 316L stainless stedl/ Capteur série F; Y2 po; acier inoxydable 316L

F100S | FSeriessensor; 1inch; 316L stainless steel/ Capteur série F; 1 po; acier inoxydable 316L

F200S | F-Series sensor; 2 inch; 316L stainless steel/ Capteur série F; 2 po; acier inoxydable 316L

Code Fitting / Raccord

it See notel Voir remarque

Code Case/ Boitier

S Standard Case/ Boitier standard
Code Electronicsinterface/ Interface électronique
Q 4-wire epoxy painted duminum integral core processor for remotely mounted 2700 transmitter with

MVD technology/ processeur centra 4 fils, intégré, en auminium revétu de peinture époxy pour
transmetteur 2700 a technologie MVD, monté a distance.

A 4-wire dainless sted integra core processor for remotely mounted 2700 transmitter with MVD
technology/ processeur centra 4 fils, intégré, en acier inoxydable, pour transmetteur 2700 a technologie
MVD, monté a distance.

Vv 4-wire epoxy painted duminum integra core processor with extended mount for remotely mounted 2700
trangmitter with MV D technology / Processeur centrd 4 fils, intégré, en duminium revétu de peinture
€poxy, avec support éendu pour transmetteur 2700 a technologie MV D, monté a distance.

B 4-wire gainless stedl integral core processor with extended mount for remotely mounted 2700
transmitter with MV D technology/ processeur centrd 4 fils, intégré, en acier inoxydable avec support
étendu pour transmetteur 2700 a technologie MV D, monté a distance.

C Integraly mounted Modd 2700 transmitter/ modée 2700 de transmetteur intégré
Code Conduit connections/ Raccor ds des conduits
* Seenote/ Voir remarque

Code Approvals/ Approbations

* Seenote/ Voir remarque

Code Language/ Langue
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* See note/ Voir remarque
Code Future options/ Options futures
7z Reserved for future use/ Pour utilisation future

Code M easur ement application software/ Logiciel d’application métrologique

Z No measurement application software / Logicid d application non métrologique
Code Factory options/ Optionsen usine
* See note/ Voir remarque

Typical Mode Number / Numéro demodeletype: FO50S113SQ*** ZZZ*

Note/Remarque: Represents non-metrolgica features/ Représente les caractéristiques non métrologiques.

TRANSMITTER MODEL DESIGNATION / DESIGNATION DE MODELE DU TRANSMETTEUR

Model/ | Transmitter Description / Description du transmetteur
Modele

2700 Micro Motion CoriolisMVD multivariable flow and dengity tranamitter / transmetteur Micro Motion
pour écoulement & effet de Coriolis et masse volumique multivarigbles.

Code Mounting / Montage

R 4-wire remote mount transmitter / Transmetteur 4 fils monté a distance

I Integral mount transmitter / Transmetteur intégré

Code Power / Alimentation

1 18a30VDCet85a 265 VAC/ 18 a30 voltsc.c. et 85 a 265 volts c.a

Code Display / Afficheur

1 Dud line display for process variables and totaizer reset (andard) / Afficheur a deux lignes pour les
parameétres de traitement et laremise & zéro du totalisateur

2 Backlit dud line display for process variables and totdizer resat/ Afficheur adeux lignes a édlairage
arriere pour les paramétres de traitement et laremise & zéro du totalisateur

3 No display / Aucun afficheur

Code Output / Sortie
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A One frequency pulse output / Impulsion de sortie monofréquentielle
Code Conduit connections/ Raccor ds des conduits
* See note/ Voir remarque

Code Approvals/ Approbations

* See note/ Voir remarque

Code Language/ Langue

* See note/ Voir remarque

Code Softwar e options 1/ Option delogiciel 1

* See note/ Voir remarque

Code Softwar e options 2 / Option delogiciel 2

W Weights and measures custody transfer (includes sealing provisions for the integrally mounted
transmitter/core processor assembly) / Transfert fiduciaire des mesures et des poids (comprend les
dispositions pour le scellage du transmetteur intégré / processeur central

Code Factory options/ Optionsen usine

* See note/ Voir remarque

Typical Model Number / Numéro demodéetype: 27001 11 A * * * * W *

Note/Remarque: Represents non-metrolgica features / Représente les caractéristiques non métrologiques.

MODES OF OPERATION

The trangmitter is characterized usng a Rosemount
Model 275 or 375 HART Communicator, MicroMotion
Prolink software and a persona computer, or directly
through the keypad on the 2700 MVD transmitter.

The basc menu of the HART Communicator is;

Process variables
Diagnogtic/Service
Badc Setup
Detailed setup
Review

a s owbdpE
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MODESDE FONCTIONNEMENT

Letransmetteur est condtitué d'uncommunicateur Modde
275 ou 375 HART Rosemount, dun logicid
MicroMotion Prolink et dun ordinateur personnel ou
directement au moyen du davier du transmetteur MVD
2700.

Void le menu de base du communicateur HART:

Parametre de traitement
Diagnogtic/Service
Configuration de base
Configuration detaillée
Révison

a s wbdpE
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Modd 275 or 375 software tree for 2700 MVD

tranamitters:

1.

2.

Process variables Branch
-View
- Fidd device variables
- mass, volume flow
- mass, volumetotd
- dengity, etc.
- View
- Output variables

-View
- Status
- Totdizer control

Diagnostic/Service Branch
- Test/Status
- Loop test
- Cdlibration
- Auto zero
- Dengity cdlibration
- DensPt 1 (air)
- perform cal
- dens
-K1
- Dens Pt 2 (water)
- perform cal
- dens
- K2

- Dens Pt 3 (flow)

- perform cal

- dens
-K3

- mass flow
- min mass flow

- Viscosity calibration
- Temperature calibration

APPROVAL No. - N° D’APPROBATION
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Arborescence logicidlle du modde 275 ou 375 pour les
transmetteurs MV D 2700 :

1

2.
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Branche des paramétres de traitement
-Vue

- paramétres de |'apparell sur place
- masse, écoulement volumique
- masse, volume totdl
- masse volumique, €tc.
-Vue
- parametres de sortie

-Vue
- Etats
- Controle du totalisateur

Branche Diagnogtic/Service
- Essal /états
- Essal en boucle
- Etdonnage
- Mise a zéro automatique
- Etalonnage de la masse volumique
- Masse volumique Pt 1 (air)
- exécution de
I'éaonnage
- masse volumique
-K1
- Masse volumique Pt 2 (eau)
- exécution de
I'étdonnage
- masse volumique

-K2
- Masse volumique Pt 3
(écoulement)
- exécution de
|'étalonnage
- masse volumique
-K3
-écoulement massique
-écoulement massique
minimal
- Etalonnage de la viscosité
- Etalonnage de la température
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Basic Setup Branch

-TAG
- Primary variable unit
- Andog 1, 2 Range Vaues, &tc.
Detailed Setup
- Characterize sensor
- Flow ca
- Dengity
- DensA
-K1
- DensB
- K2
- Temp coeff
- K3
- Temp ca factor
- Viscosity
- Pressure
- Mass Factor
-Vol factor
-Densfactor
- Configure field device varigbles
- Flow
- Mass flow unit
- Massflow cutoff
-Specid mass units
- Volume flow unit
- Volume flow cutoff
- Specid volume units
- Flow direction
- How damping
- Density
- Dengty unit
- Dengty damping
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Branche de la configuration de base

- Etiquette

- Unité primaire variable

- Andogique 1, 2 vaeurs de plage, etc.

Configuretion détaillée
- Caractéristiques du détecteur
- Etalonnage de I'écoulement
- Masse volumique
- Masse volumique A
-K1
- Masse volumique B
-K2

- Coefficient de température

-K3

-Facteur d'édonnage de la
température

- Viscosité

- Pression
-Facteur massique
-Facteur volumique
-Facteur masse volumique

- Configuration - parametres de I'appareil sur

place
- Ecoulement
- Unité du débit massique
-Interruption du débit
massque

- Unités de masse spécides

- Unité du débit volumique

-Interruptiondu déhit volumique
- Unités de volume spécides

- Sens de |'écoulement
- Amortissement de
|'écoulement

-Masse volumique

- Unité de masse volumique
-Amortissement de lamasse

volumigue
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- Temperature
- Temp unit
- Temp damping

- Viscosity/Pressure

- Configure outputs
- Anaog output 1
- Anaog output 2
- Frequency output
- Control output

- Device information
-Revison numbers

- Configure events

5. Review
- Device information
-software version
- Characterize sensor
- Fidd device variables
- Outputs

SEALING

The2700MV D tranamitter is sedled againg accessto the
configuration mode with a wire and lead seal on both
screw on end caps. After removing the end cap over the
man temind, the cover over the service port
compartment must be opened to accessterminals 7 and
8. A persona computer with MicroMotion Custody
Trander software connects to terminals 7 and 8 to
enable/disable access. Once enabled, configuration
changes can be made througha HART communicator on
terminals 1 and 2 or through the persona computer with
MicroMotion Prolink Il software. See Figures 1 and 2.
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- Température
- Unité de température
-Amortissement de température

- Viscosité/ Pression

- Configuration des sorties
- Sortie analogique 1
- Sortie analogique 2
- Sortie de fréquence
- Sortie de contréle

- Renseignements sur I'gpparell
-Numéros des révisions

- Configuration des événements

5. Révison
- Renseignements sur 'gpparell
-Verson du logicid
- Caractéristique du capteur
- Parametres de I'appareil sur place
- Sorties

SCELLAGE

Le transmetter MVD 2700 est scellé avec un fil
médlique et un plomb placés sur les vis des couvercles
d embout &in dempécher I'accés au mode de confi-
guration. 1l faut ouvrir le couvercle du compartiment du
port de service pour accéder aux ports 7 et 8 aprés avoir
enlevé le couvercle d embout du termind principd. Un
ordinateur personnel équipé du logicid “MicroMation
Custody Transfer” est branché aux ports 7 et 8 pour
activer/désactiver I'accés. Une fois I'accés active, les
changements de configuration peuvent étre effectués a
I'aide d' un communicateur HART ingalé aux terminaux
1 et 2 ou avec un ordinateur personne équipé du logicid
“MicroMotion Prolink 11”. Voir figures 1 et 2.
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When integraly ingtaled to the F-series meter, the 2700
MVD transmitter/core processor assembly is seded by
means of a sedling wire threaded through a drilled head
screw on the housng between the transmitter and core
processor and joined with alead sedl.

When the transmitter/core processor assembly is
remotely ingtdled fromthe sensor, the wiring betweenthe
transmitter/core assembly and the sensor iseither encased
in conduit that istamper-free or is sealed by some other
tamper-free arrangement.

MARKINGS

Markings shdll be inaccordance withsections 3-5and 9-
3 of LMB-EG-08.

SOFTWARE REVISIONS

The approved software revisons of the 2700 MVD
trangmitter are 3.7 and 4.1. The approved software
revison of the core processor is 2.3. The software
revison numbers are displayed when the software is
scrolled.

METROLOGICAL FUNCTIONS

In addition to the parameters described under Modes of
Operation, the following functions are aso configurable.

Thesefunctions are only available if the accessis enabled
through apersonal computer usngMicroMotion Custody
Transfer software.

Zero Fow Cdlibration
The zero flow cdibration is accomplished as follows.

1. With aHART communicator:

Press 2, 3, 1.
Sdect Parform auto zero.
Press F4 OK.
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Une fois intégré au compteur de la s&ie F, le
transmetteur/processeur centrd, modde MVD 2700, est
scdlé au moyen d'un fil méalique passé dans la téte
percée d' une vis sur le boitier entre le tranametteur e le
processeur central puis joint avec un sceau de plomb.

Dans le cas d'une inddlation a disance du
transmetteur/processeur central par rapport au capteur,
les fils entre le transmetteur / processeur central et le
capteur sont soit insérés dans un conduit infraudable, soit
scellés au moyen d un autre dispositif infraudable.

MARQUAGE

Le marquage doit &re conforme aux articles 3-5 et 9-3
de LMB-EG-08.

VERSIONSDE LOGICIEL

Lesversons delogicids approuveées pour le tranametteur
MVD 2700 sont 3.7 et 4.1, et la version 2.3 est
approuvée pour le processeur central. Les numéros des
versons de logiciels sont affichéslorsque lelogicid défile
al’ écran.

FONCTIONSMETROL OGIQUES

Enplus des parametres décrits dans la sectionModes de
fonctionnement, lesfonctions suivantespeuvent égd ement
étre configurées.

Ces fonctions ne peuvent étre disponibles que s I acces
est activé au moyend' un ordinateur personnel équipé du
logiciel MicroMation Custody Trandfer.

Etalonnage & zéro
L’ é&donnage a zéro S effectue comme it :

1. Aumoyen d' un communicateur HART :
Appuyer sur 2, 3, 1.

Sdectionner Exécuter lamise a zéro automatique
Appuyer sur F4 OK.
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2. With the display:

Select OFF-LIGNE MAINT.
Select OFF-LINE ZERO.
Select OFF-LINE EXIT.

3. With the ProLink software:

Sdect Zero Cdibration from the Cdibrate menu.
Click Zero.
Click Done.

Mass Flow Cdlibration

The cdibration of the mass flow meter may require the
entry of a Flow Ca Factor or a Meter Factor as
described by the following.

The Flow Cal Factor is entered by characterizing the
sensor with a HART communicator or with the
MicroMotion ProLink software.

1. With aHART communicator:

Firgt select the sensor by pressing 4, 1, then sdecting
“Sensor Sdlection”, then sdecting “F-series’, then
pressng F4 “ENTER’. Press2, thentypeinthevauefor
the Flow Cal Factor.

2. With the ProLink software:

Click the Flow tab.

Type the vaue for the Flow Ca Factor in the Flow Cal
box.

Click Apply.

Repeatable tests are then conducted to confirm the new
cdibration.
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2. Aumoyen de |’ affichage :

Choisr OFF-LIGNE MAINT.
Choisir OFF-LINE ZERO.
Choisr OFF-LINE EXIT.

3. Aumoyen du logicid Prolink :

Choidr « Zero Cdibration » dans le menu d’ édonnage.
Cliquer sur Zéro.

Cliquer sur Done

Etal onnage de |'écoulement massique

L’éaonnage d'un débitmetre massique peut nécessiter
I’entrée d'un facteur d’é&adonnage de I'écoulement ou
d un facteur de correction décrit comme suit :

Pour entrer lefacteur d’ édonnage de I’ écoulement, il faut
sAectionner le capteur au moyen ducommunicateur Hart
ou utiliser lelogicie MicroMation ProLink.

1. Avec le communicateur Hart :

Sdectionner le capteur en gppuyant sur lestouches4, 1,
puis en choisssant « Sensor sdlection » suivi de
«F-series» et F4 « ENTER. Appuyer sur latouche 2 et
entrer lavaleur du facteur d’ é&aonnage de I’ écoulement.

2. Aveclelogicid ProLink :
Cliquer sur I'onglet « How ».
Entrer lavadeur du facteur d éaonnage de I’ écoulement

danslacase « How Cd ».
Cliquer sur « Apply ».

Des essas de répétabilité sont enslite effectués pour
confirmer le nouvel éaonnage.
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The "Meter Factor” can be adjusted with a HART
communicator asfollows:

Press4, 1, 5.

Select the mass flow meter factor.
PressF4 “ENTER”.

Type anew meter factor vaue.
Press F2 “SEND”.

Repeatable tests are then conducted to confirm the new
cdibration.

VERIFICATION

For ingdlations where the meter cannot be verified or
reverified in-9tu over the range of operating pressures,
the meter must be cadibrated prior to being placed into
sarviceat apressure Imilar to the anticipated average in-
service pressure using air or natural gas asthetest gas at
acdlibration facility acceptable to Measurement Canada
. A certificate must be produced showing the following
minmuminformation: accuracy of the meter expressed as
percentage error at 10%, 25%, 50%, 75% and 100% of
the meter’ s maximum flow rate a flowing gas conditions
expected for the meter’ s intended service.

INSTALLATION

A draight section of pipe upstream or downstreamis not
necessary. Orientationfor the metersiswiththe tubes up
and horizontd pipdine.

EVALUATED BY

Judy Farwick

Complex Approvas Examiner
Tel: (613) 946-8185

Fax: (613) 952-1754

E-mail: farwick.judy@ic.gc.ca
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Le facteur de correction peut étre réglé au moyen du
communicateur Hart, en procédant comme suit :

Appuyer sur lestouches 4, 1, 5.

Choisr le facteur du débitmétre massique.

Appuyer sur F4 « ENTER ».

Entrer une nouvelle vaeur du facteur du débitmetre.,
Appuyer sur F2 « SEND ».

Des essas de répétabilité sont ensuite effectués pour
confirmer le nouve éaonnage.

VERIFICATION

Pour les ingdlations ou le compteur ne peut pas étre
vérifié ou revéifié sur place pour laplage de pressons de
service, le compteur doit étre édonner avant d ére mit
en service aune pression amilare a la moyenne prévue
de la pression de service uilisant I’air ou le gaz naturel
comme gaz d'essais dans un centre d é&alonnage de
compteurs de gaz acceptable par Mesures Canada. Un
certificat doit étre ddlivréindiquant lesdonnées minimaes
uivantes : précison du compteur exprimée en
pourcentage d erreur a 10 %, 25 %, 50 %, 75 % et
100 % du débit maximal du débitmeétre dans des
conditions d écoulement du gaz Smulant les conditions
d utilisation prévues.

INSTALLATION

Une sectiondroite de tuyauenamont ouenava n'est pas
nécessaire. Les compteurs doivent étre orientés de la
maniere suivante, tubes a la verticale et conduite
horizontde.

EVALUE PAR

Judy Farwick

Examinatrice des gpprobations complexes
Té. : (613) 946 8185

Fax : (613) 952 1754

Courrid : farwick judy@ic.gc.ca

Project/Projet : AP-AG-04-0024



APPROVAL No. - N° D’APPROBATION

AG-0528

:?:_.:\:;_.__ ?
A
N
: ."I'.l'l 2
o
T
8- H""ar
8

Figurel: 2700 MVD

1. Main Enclosure/ Baitier principa

2. Termina end cap / Couvercle d embout

3. Ainterminas/ Fiche de termind

4. Sub-bezel / Sous-biseau

5. Optiona secondary display module, not approved as primary display / Module d' affichage secondaire

Optionned (non gpprouvé pour affichage primaire)

6. Digplay screws/ Visde ' afficheur

7. Display cover / Couvercle de |’ afficheur

8. End-cap clamp and screw, drilled for sedling, on both end-caps/ Pince et vis de serrage du couvercle, percées
pour le scellage, sur les deux couvercles
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Figure 2. Personal computer connecting to 2700 MVD service port/
Ordinateur personnd se connectant au port de servicedu MVD 2700

2700 MVD termina compartment / Compartiment du terminal MVD 2700
USPterminals 7 and 8/ Ports USP 7 et 8

RS-485 to RS-232 converter / Convertisseur RS-485 a RS-232

25 to 9 pin serid port adapter / Adaptateur de port série pour passer de 25 a9 broches
Personal Computer / ordinateur personnel

arowpdPE
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Figure 3. F-Series Sensor with and without purge
fitting/Capteur F-Series avec et sansraccord
depurge

Modd 2700 transmitter / Transmetteur modde 2700

Flow direction arrow / Fléche indiquant le sens de I'écoulement
Process connection / Raccord du processus

Purge fitting / Raccord de purge

Approval tag / Etiquette d’ approbation

Sensor housing / Boitier du détecteur

Cdibration tag / Etiquette d éaonnage
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APPROVAL:

The design, composition, construction and performance
of the meter type(s) identified herein have beeneva uated
in accordance with regulaions and gpecifications
established under the Electricity and GaslInspectionAct.
Approva is hereby granted accordingly pursuant to
subsection 9(4) of the said Act.

The sedling, marking, inddlation, use and manner of use
of meters are subject to inspection in accordance with
regultions and specifications established under the
Electricity and Gas Inspection Act. The seding and
marking requirements are set forth in specifications
established pursuant to section 18 of the Electricity and
Gas Ingpection Regulations. Inddlation and use
requirements are set forth in specifications established
pursuant to section12 of the Regulations. Verification of
conformity isrequired in addition to this approva for dl
metering devices excepting insrument transformers.
Inquiries regarding inspection and verification should be
addressed to the local office of Measurement Canada.

Origind sgned by:

Patrick J. Hardock, P.Eng.
Senior Engineer — Gas Measurement
Engineering and Laboratory Services Directorate
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APPROBATION :

La conception, la compostion, la condruction et le
rendement du(des) type(s) de compteur(s) identifi&(s) a-
dessus, ayant fait I’ objet d' une éva uation conformément
au Reglement et aux normes éablis aux termes de la Loi
sur I'inspection de I’ électricité et du gaz, la présente
approbation est accordée en gpplication du paragraphe
9(4) de ladite Loi.

Le scellage, I'ingdlation, le marquage, et I’ utilisstiondes
compteurs sont soumis a |’ ingpection conformément au
Reéglement et aux normes éablis aux termesdelaLoi sur
I"inspection del’ électricitéet du gaz. Lesexigencesde
scellage et de marquage sont définies dans la norme
éablie en vertu de l'article 18 du Reglement sur
I"ingpection de I’ électricité et du gaz. Les exigences
dinddlation et d utilisation sont définies dans la norme
éablie en vertu de I'article 12 du dit reglement. En plus
de cette approbation et saf dans les cas des
transformateurs de mesure, une vérification de conformité
est requise. Toute question sur I'inspection et la
vérification de conformité doit étre adressée au bureau
local de Mesures Canada.
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Patrick J. Hardock, P.Eng.

Ingénieur principa —Mesure des gaz
Direction de I’ingénierie et des services de laboratoire
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